17. ROZWIAZANIA KONSTRUKCYJNE
Opis techniczny

do projektu wykonawczego zmiany sposobu uzytkowania istniejgcych pomieszczen szpitalnych na
apteke szpitalng w Brzeskim Centrum Medycznym

1. Podstawa opracowania
- Zlecenie Inwestora na opracowanie projektu przebudowy czesci parteru budynku C
Brzeskiego Centrum Medycznego w Brzegu, w celu przystosowania go na cele apteki
szpitalnej.
- Audyt stanu Brzeskiego Centrum Medycznego w Brzegu opracowany przez
Consulting —Med. Wroctaw w 2015 r.
- uzgodnienia z Inwestorem
- wizja lokalna i ocena wizualna stanu uzytkowego przedmiotowego obiektu
- Projekt budowlany czes¢ architektura

2. Przedmiot opracowania
Przedmiotem opracowania sg elementy konstrukcji przebudowy czesci parteru
budynku C nalezgcego do Brzeskiego Centrum Medycznego w Brzegu SPZOZ w celu
ich przystosowania na apteke szpitalna.

3. Zakres opracowania
Opracowanie obejmuje:
- projekt wykonania nadprozy nad projektowanymi otworami w $cianach

wewnetrznych

- projekt zadaszenia nad projektowanym wejsciem do budynku

4. Opis przyjetych rozwigzan konstrukcyjnych
Nadproza nad otworami zaprojektowano z ceownikéw zimno gietych. Gatunek stali
ceownikow S235J0 Wielko$¢é profili pokazano na rzucie. Montaz nadprozy
wykonujemy w sposdb nastepujacy:
- wytyczamy na Scianie projektowany otwor i wielkos¢ przewidywanego nadproza
- wykuwamy bruzde na belke nadprozowag na gtebokos¢ 10 cm
- belke nadprozowg owinietg siatkg druciang osadzamy w wykutym otworze na
zaprawie cementowej Rz-15 i szpatdujemy belke do likwidacji zagtebienia w $cianie
- jezeli w nadprozu wystepujg dwie belki, powtarzamy czynnosci osadzania z drugiej
strony Sciany
- po osiggnieciu przez zaprawe 50% wytrzymatosci koncowej (min. 7 dni)
przystepujemy do wyciecia projektowanego otworu pod osadzonym nadprozem.
Krawedzie otworu uzyskujemy poprzez naciecia pitg tarczowa. Nie uzywamy
ciezkiego sprzetu udarowego by nie spowodowac ostabienia Sciany poza otworem.



Zadaszenie nad wejsciem wykonujemy jako ptyte zelbetowg stanowigca przedtuzenie
zadaszenia juz istniejgcego i przyjmujgcego jej wymiary przekrojowe. Zbrojenie ptyty
wklejamy w $ciane zgodnie z technologig wykonania pretéw wklejanych w mur. Stal
zbrojeniowa ptyty gat. Rb500W i S235J0. Beton C20/25.

Projektowane $cianki dzialowe wykonujemy z ptyt g/k na stelazu metalowym
zgodnie z instrukcjg wykonania takich scianek

Obudowe przewodéw wentylacji zaprojektowanych na scianie szczytowej budynku i
wychodzacych ponad potaé¢ dachowa nalezy obudowac sciankg z ptyt OSB-3 grl8 na
stelazu drewnianym z tat o przekroju 4x6 cm . Na ptyte OSB przyklejamy i mocujemy
ptyty styropianowe gr. 2 cm na ktéore wykonujemy tynk jednakowy z tynkiem Scian
istniejgcych.

5. Wytyczne dla planu BIOZ

1. Okreslamy doktadnie czes¢ budynku obejmujgca przebudowe

2. Wyznaczamy miejsce dostawy materiatdw budowlanych. Na materiaty
wymagajace zabezpieczenia przed oddziatywaniem czynnikéw atmosferycznych
nalezy przygotowaé magazyn ostoniety.

3. Prace rozpoczynamy od zabezpieczenia terenu przebudowy tak by nie byto
mozliwosci dostepu oséb postronnych.

4. Wyznaczamy miejsca poboru wody i energii elektrycznej dla potrzeb budowy

5. Wszystkie prace remontowe i wyburzeniowe wykonujemy z zachowaniem
wszelkich zasad bhp przy nich obowigzujgcych oraz Scisle przestrzegajac
technologii ich wykonania.

Opracowat:

/inz. Andrzej Trzcinowicz/



Nazwa handlowa wyrobu budowlanego System iniekcyjny Hilti HIT-HY 170
Rodzina produktéw, do ktérych nalezy wyréb System do wykonywania potaczeri za pomocg

budowlany pretpw zbrojeniowych wklejanych przy uzyciu
zywicy
Producent Hilti AG (Spétka Akcyjna)

Opis produktu: Zywica iniekcyjna oraz elementy stalowe

Zywica iniekcyjna Hilti HIT-HY 170: system hybrydowy (dwuskiadnikowy) z kruszywem
330 ml oraz 500 mi

Oznaczenie:
HILTI HIT
Numer produkcyjny oraz

linia produkcyjna

Termin przydatnosci miesigc/rok
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Hiltl HIT\HY 170 Hilti HIT-HY 170 Wit HIT-HY 170
X

Nazwa produktu: ,Hilti HIT-HY 170"

Mieszacz statyczny Hilti HIT-RE-M

Elementy stalowe

1111111111111 1H1EETHLELERNERRRRRRRN

Pret zbrojeniowy: od & 8 mm do & 25 mm
* Materialy i wlasciwosci mechaniczne zgodne z Tabelg A1.
* Minimalna warto$¢ odno$nej powierzchni zebra fg zgodna z norma EN 1992-1-1,

*  Wysokos¢ zebra preta zbrojeniowego hyp musi zawiera¢ sie w zakresie:
0,056xPsh;ps0,07xD

* Maksymalna zewnetrzna Srednica preta zbrojeniowego mierzona z uwzglednieniem zeber bedzie
odpowiadata:
Z+2x0,07xD=114x2

(2. nominalna $rednica preta; hyp: Wysokosé zebra preta zbrojeniowego)



Instrukcja montazu

Przepisy dotyczace
bezpieczenstwa:

By méc prawidtowo i bezpiecznie korzysta¢ z produktu, nalezy najpierw
zapoznac sie z Kartg Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej (MSDS)!
Podczas stosowania zywicy Hilti HIT-HY 170 bezwzglednie nalezy
stosowacé dobrze dopasowane okulary ochronne oraz rekawice ochronne.

Wazne: Nalezy zapozna¢ sie z instrukcjg stosowania zatgczong do
kazdego opakowania foliowego.

Wiercenie otworu

Przed przystgpieniem do wiercenia nalezy usunaé skarbonizowany
beton oraz wyczysci¢ powierzchnie styku (patrz— Zatacznik B1).
W przypadku niewykorzystanych otworow nalezy je wypenié zaprawa,

Wiercenie udarowe

Otwér o wymaganej glebokosci zakotwienia nalezy wywierci¢ przy
uzyciu wiertarki udarowej ustawionej w trybie obrotu z udarem lub przy
uzyciu wiertarki pneumatycznej wyposazonej w odpowiednio dobrane
pod wzgledem rozmiaru wiertto z koricowka z weglikow spiekanych.

Wiertarka udarowa (HD) Wiertarka pneumatyczna (CA)

. Zmierz i kontroluj grubos¢ otuliny betonu ¢

. Carig = C + ds/2

Wier¢ réwnolegle do krawedzi powierzchni
i do istniejacego preta zbrojeniowego

J W stosownych przypadkach stosuj prowadnice
do wiercenia réwnoleglego Hilti HIT-BH.

Prowadnica do wiercenia
otworéw

Dla otworéw o 4, > 20 cm nalezy stosowaé prowadniée do wiercenia
otworéw,
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Nalezy zapewni¢, by otwor byt wywiercony réwnolegle do
istniejgcego preta zbrojeniowego.

Nalezy rozwazy¢ zastosowanie jednej z trzech mozliwosci:
*  Prowadnica do wiercenia Hilti HIT-BH

*  Listwa lub poziomica alkoholowa

°  Kontrola wizualna



Przed osadzeniem preta zbrojeniowego wywiercony otwor musi by¢

Czyszczenie otworu oczyszczony z kurzu i gruzu,
7 7 Niewlasciwe czyszczenie otworu = pogorszenie nosnosci potgczenia.
Czyszczenie reczne (MC) Czyszczenie reczne jest dopuszczaine dla otwordw o srednicy do < 20 mm

i glebokosci hp< 10 x d.

Otwory o $rednicy do = 20 mm i glebokosci osadzenia hp< 10 x d mozna
czysci¢ przy uzyciu recznej pompki Hilti do zwiercin.

Nalezy wydmuchac 4-krotnie zaczynajgc od dna otworu, az do momentu,
kiedy strumienh powietrza wylatujgcy z otworu bedzie pozbawiony
widocznego pyiu.

Nastepnie nalezy 4-krotnie wyszczotkowaé otwor przy uzyciu stalowej
szczotki Hilti HIT-RB o okreslonym rozmiarze (patrz— Tabela B4)
poprzez jej wprowadzenie ruchem okreznym do dna otworu
i wyciggniecie.

Wprowadzana do otworu szczotka napotyka na naturaliny opér
(@ szczotki 2 @ wierconego otworu). Jesli sie tak nie dzieje, szczotka jest
zbyt mala i nalezy jg zastapi¢ szczotkg o prawidtowej Srednicy.

Nastepnie nalezy ponownie 4-krotne wydmuchac¢ otwdr przy uzyciu
recznej pompki do zwiercin Hilti az do momentu, kiedy strumien
powietrza wylatujacy z otworu bedzie pozbawiony widocznego pyiu,

Czyszczenie za pomoca Dla wszystkich $rednic do wierconych otworéw oraz dla wszystkich
sprezonego powietrza (CAC) gtebokosci otworéw hys 20 x d.

Nalezy wydmuchaé dwukrotnie od korca otworu (jesli to konieczne,
stosujgc przediuzke dyszy) na catej jego dtugosci przy uzyciu
niezaolejonego sprezonego powietrza (cisnienie min. 6 bar przy
wydajnosci 6 m*/h), az do momentu, gdy wylatujacy strumier powietrza
nie zawiera widocznego kurzu.

Nastepnie nalezy dwukrotnie wyszczotkowaé otwér przy uzyciu stalowej
szczotki Hilti HIT-RB o okreslonym rozmiarze (patrz— Tabela B4)
poprzez jej wprowadzenie ruchem okreznym do dna otworu (jesli to
konieczne, stosujac przediuzke) i wyciagniecie.

Wprowadzana do otworu szczotka napotyka na naturalny opor
(@ szczotki = @ wierconego otworu). Jesli sie tak nie dzieje, szczotka jest
zbyt mala i nalezy jg zastapi¢ szczotkg o prawidlowej srednicy.

Nastepnie nalezy ponownie dwukrotnie wydmuchaé otwér przy uzyciu
sprezonego powietrza az do momentu, gdy wylatujacy strumien powietrza
nie zawiera widocznego kurzu.




Czyszczenie za pomocy

Dla wierconych otworéw o giebokosci wiekszej, niz 250 mm (od @ 8 do @ 12)
lub gtebszych, niz 20 x @ (dla @> 12 mm).

sprezonego powietrza (CAC)

: o @A

Nalezy zastosowa¢ odpowiednig dysze do sprezonego powietrza typu
Hilti HIT-DL (patrz — Tabela B4).

Nalezy wydmucha¢ dwukrotnie od konca otworu na calej jego diugosci
przy uzyciu niezaolejonego sprezonego powietrza, az do momentu,
gdy wylatujacy strumien powietrza nie zawiera widocznego kurzu.
Wskazowka dotyczgca bezpieczenstwa:

Nie nalezy wdycha¢ pylu betonowego. Zalecane jest zastosowanie
systemu odsysania zwiercin Hilti HIT-DRS,

Okraglg szczotke stalowg HIT-RB nalezy nakreci¢ na jeden koniec
przedtuzki szczotki HIT-RBS w taki sposob, by catkowita diugo$¢ szczotki
byta wystarczajaca do osiagniecia dna wywierconego otworu. Drugi
koniec przedituzki nalezy umocowaé w uchwycie wiertarskim TE-C/TE-Y.
Wskazowka dotyczaca bezpieczenstwa:

Mechaniczne szczotkowanie nalezy rozpocza¢ powoli.

Szczotkowanie nalezy rozpoczgé dopiero po wprowadzeniu szczotki

_do wywierconego otworu.

Nalezy ponownie zastosowaé odpowiednig dysze do sprezonego
powietrza typu Hilti HIT-DL (patrz — Tabela B4).

Nalezy wydmucha¢ dwukrotnie od korica otworu na calej jego diugosci
przy uzyciu niezaolejonego sprezonego powietrza, az do momentu, gdy
wylatujacy strumien powietrza nie zawiera widocznego kurzu.
Wskazbéwka dotyczaca bezpieczenstwa:

Nie nalezy wdycha¢ pylu betonowego. Zalecane jest zastosowanie
systemu odsysania zwiercin Hilti HIT-DRS,

Przygotowanie preta zbrojeniowego
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Przed zastosowaniem nalezy upewni¢ sie, ze pret zbrojeniowy jest suchy
i wolny od oleju lub innych zanieczyszczen.

Na precie zbrojeniowym nalezy wykona¢ oznaczenie gtebokosci
zakotwienia (np. przy uzyciu tasmy klejgcej) — 4y

Do wywierconego otworu nalezy wprowadzi¢ pret zbrojeniowy celem
zweryfikowania poprawnosci wykonania otworu i gleboko$¢ osadzania 4.

_Przygotowanie iniekcji z zywicy

Nalezy dokfadnie zamocowa¢ mieszacz statyczny Hilti HIT-RE-M
do koncowki tadunku foliowego. Nie nalezy wprowadzaé jakichkolwiek
zmian w mieszaczu. Nalezy zapoznac si¢ z Instrukcjg obstugi dozownika.
Nalezy sprawdzi¢ kasete tadunku pod katem prawidtowosci
funkcjonowania. Nalezy wprowadzi¢ tadunek foliowy do kasety oraz
kasete do komory dozownika.

tadunek foliowy otwiera sie automatycznie po rozpoczeciu dozowania,
W zaleznosci od objetosci tadunku foliowego nalezy odrzuci¢ okreslong
porcje zywicy. Objetosci, ktére nalezy odrzuci¢:

2 nacisniecia spustu  dla tadunku foliowego o pojemnosci 330ml

3 naciéniecia spustu  dla tadunku foliowego o pojemnosci 500ml




Przed zastosowaniem nalezy upewni¢ sie, ze pret zbrojeniowy
jest suchy i wolny od oleju lub innych zanieczyszczen.

Osadzanie preta zbrojeniowego

)

Aby utatwi¢ montaz, nalezy osadzi¢ pret w wywierconym otworze
wolno go obracajgc, az do momentu, kiedy znacznik glebokosci
zakotwienia zréwna sie z powierzchnig betonu,

Zastosowania nad glowa;

W trakcie osadzania preta zywica moze wycieka¢ z otworu.
Do zebrania nadmiaru zywicy moze postuzy¢ element HIT-OHC.
Nalezy podeprze¢ pret zbrojeniowy i zabezpieczy¢ go przed
wypadnieciem do czasu, az zywica zacznie twardnie¢, np. przy
uzyciu Klinéw HIT-OHW,

Dia zastosowan ‘nad gtowg’' nalezy uzy¢ koncowki iniekcyjnej oraz
zamocowaé osadzone prety np. przy uzyciu klindw.

Po osadzeniu preta cylindryczna przestrzen pomiedzy betonem

i pretem musi by¢ catkowicie wypeiniona zywica,

Cechy prawidtowej instalacji:

* jest zachowana wymagana gieboko$¢ zakotwienia ¢, ; znacznik
giebokosci zakotwienia jest zlicowany z powierzchnig betonu.

* nadmiar zywicy wyplynat z otworu po catkowitym osadzeniu preta,
az do znacznika giebokosci zakotwienia,
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Nalezy zwréci¢ uwage na czas roboczy iy’ (patrz— Tabela B3),
ktory rozni sie w zaleznosci od temperatury podioza. W trakcie
uplywu czasu roboczego mozna dokonaé¢ nieznacznych korekt
potozenia preta zbrojeniowego.

NP EA PP P P P i i ieci
LGl Peine obcigzenie moze by¢ przytozone tylko po uplynigciu czasu

utwardzania "t.ye" (patrz— Tabela B3).




