Specyfikacja Techniczna ST-4 ,, Tynki cementowo-wapienne”

ST- 4 TYNKI CEMENTOWO - WAPIENNE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem tynkéw cementowo-wapiennych w budynku Zespotu Szkét
Specjalnych w miejscowosci Brzeg przy ul. Mossora 4.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonywaniem:

= Tynkéw cementowo-wapiennych,
1.4. Okreslenia podstawowe
Tynki cementowo-wapienne sa mieszanka cementu, wapna, piasku i wody. Przeznaczone sg na
zewnatrz i do wewnatrz budynku, na $ciany i sufity. Sa one tatwiejsze w obrébce od tynkéw
cementowych, ale maja mniejsza odporno$¢ na uszkodzenia i wilgoé. Maja réwniez wicksza
paroprzepuszczalno$¢ od tynkéw cementowych.
Podwieszane sufity kasetonowe wykonuje si¢ z kasetonéw gladkich lub perforowanych. Mogg one
mie¢ r6zna fakture i r6zne wzory. W kasetonach perforowanych s3 otwory, dzieki ktérym sufity z nich
wykonane lepiej pochtaniajg dzwieki. Uklad otworéw moze tworzy¢ wzory. Kasetony zwykle sa
kwadratowe lub prostokatne, moga by¢ réwniez wycinkami kota. Ta réznorodnos¢ daje wiele
mozliwosci zdobniczych.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Og6lne wymagania dotyczace rob6t podano w ST - 0 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-0
»Wymagania ogdlne” pkt 2.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Og6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-0 ,,Wymagania og6lne” pkt 3.

= Reczne narzgdzia montazowe zgodne z okreslonymi przez producentéw poszczegdlnych
elementow.
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4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-0 ,,Wymagania ogélne” pkt 4.

Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi $§rodkami transportu.
Materialy powinny by¢ przewozone w opakowaniach fabrycznych. Nalezy w czasie transportu
zabezpieczy¢ przewozone materialy przed mozliwoscia przemieszczania si¢ w skrzyni fadunkowe;.

Sktadowanie materialéw powinno odbywaé si¢ w miejscach zadaszonych lub pomieszczeniach
zamknietych.

Pakiety ptyt do sufitow podwieszanych mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu
zapewniajagcymi zachowanie jako$ci przewozonych materiatéw oraz zachowanie warunkéw
bezpieczenstwa. W czasie przewozenia pakiety nalezy zabezpieczy¢ przez mozliwoscia
przemieszczenia na skrzyni tadunkowe;.

Transportowanie ptyt powinno odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zawilgoceniem i
uszkodzeniem. Srodki transportu do przewozu powinny byé tak przygotowane (szerokos¢ platformy,
co najmniej 243 mm), aby maksymalnie wykorzysta¢ ich tadowno$¢. Wspétpracujacy z producentem
ptyt przewoznicy dysponuja przystosowanymi zestawami samochodowymi.

Zatadunek ptyt odbywa si¢ suwnica lub wézkiem widtowym przy opuszczonych burtach bocznych
samochodu. Roztadunek ptyt powinien si¢ odbywa¢ w spos6b zmechanizowany przy pomocy woézka
widlowego o udzwigu, co najmniej 2000 kg lub dzwigu wyposazonego w tekstylne pasowe zawiesia.

Pakiety z plytami powinny by¢ przechowywane pod zadaszeniem. Dopuszcza si¢ skladowanie
pakietéw w stosach o wysokoS$ci do 5 warstw (pod warunkiem, ze pakiety majg takg sama ilo$¢ ptdz, a
podtoze jest réwne i mocne).

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogo6lne zasady wykonania rob6t podano w ST-0 ,,Wymagania og6lne” pkt 5.
5.2. Wykonanie tynkéw cementowo - wapiennych

Przed przystapieniem do robét tynkarskich musza by¢ ukoficzone wszystkie roboty stanu
surowego, powinny by¢ wykonane roboty instalacyjne, zamurowane wszelkie przebicia i bruzdy oraz
obsadzona stolarka otworowa zewngtrzna.

Podloze powinno by¢ suche, stabilne, réwne i nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw
mogacych ostabi¢ przyczepno$¢ zaprawy, zwlaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejéw, thuszczow,
wosku, resztek farby olejnej i emulsyjnej. Stabo zwigzane cz¢séci powierzchni nalezy odkué¢, zas czesci
luzne lub osypliwe usunaé przy pomocy szczotki stalowej. Bezposrednio przed tynkowaniem nalezy
podtoze zmoczy¢ czysta woda. Jezeli istnieje potrzeba redukcji chtonno$ci podioza, zaleca sig
stosowanie emulsji gruntujacych. Tynkéw cementowych nie stosuje si¢ na podtozach drewnianych,
metalowych 1 z tworzyw sztucznych. Przed tynkowaniem podlozy gipsowych powierzchnig
istniejacych $cian nalezy zarysowaé ostrym dlutem w gesta, sko$na siatke tak, by gleboko$¢ rys
wynosita ok. 3 mm. Krawedzie styku ptyt wiérowo-cementowych przed tynkowaniem nalezy
wzmocni¢ pasami z nierdzewne;j siatki metalowe;.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze powyzej + 5°C. Do wykonania tynkéw wskazane jest
przystapi¢ po okresie osiadania i kurczenia si¢.
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Wilgotno$¢ muru w okresie rozpoczynania rob6t tynkarskich nie powinna przekracza¢ 8§%.

Zaleca si¢ wykonanie tynkéw urzadzeniami mechanicznymi zestawem do tynkowania
bezsprezarkowego.

Podczas wykonywania obrzutki tynkarz powinien trzyma¢ wylot koncéwki tynkarskiej w odlegtosci
ok. 20 - 30 cm od powierzchni podtoza, w zaleznos$ci od konsystencji zaprawy. Kat nachylenia
koncéwki w stosunku do tynkowanej powierzchni powinien wynosi¢ okoto 60°.

Wykonanie narzutu mozna rozpocza¢ po uptywie ok. 4 godzin od wykonania obrzutki.

W pierwszej kolejnosci nalezy narzuci¢ zaprawg na stropy pomieszczen.

Stropéw gdzie przewidziano sufity podwieszane nie nalezy tynkowaé

Za zespotem wykonujagcym narzut winien postgpowaé zespdt tynkarzy wyréwnujacy narzut,
usuwajacy listwy i inne elementy wyréwnujac powstate przy tym bruzdy recznie.

Ostatnig czynno$cig jest zatarcie tynku przy uzyciu pac.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot

Ogodlne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w ST-0 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

Badania jako$ci wykonanych rob6t polegaja na ocenie zgodno$ci montazu poszczegdlnych elementéw
z wytycznymi dokumentacji projektowej oraz wytycznymi producenta z uwzglgdnieniem podanej
przez niego tolerancji.

W przypadku nie zachowania wymaganych parametréw montazu Inspektor Nadzoru oceni wptyw
tego odstepstwa na jako$¢ wykonanych robdt, a nastgpnie podejmie decyzje o pozostawieniu
zabudowanych elementéw lub nakaze ich rozbidrke.

6.2. Sprawdzenie poprawnosci wykonania tynkéw cementowo —wapiennych

Dla III klasy tynku przyjmuje si¢ nastepujace wymagania:

1. Dopuszczalne odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej
lub zatozonego szablonu - nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na dtugosci taty 2m.

2. Dopuszczalne odchylenie powierzchni od kierunku pionowego - nie wieksze niz 4 mm.

3. Dopuszczalne odchylenie od kierunku poziomego - me wigksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie
wicksze niz 7 mm dla catej powierzchni ograniczonej pionowymi przegrodami.

4. Dopuszczalne odchylenie przecinajacych si¢ plaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji
projektowej - nie wicksze niz4 mmna 1 m.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogo6lne zasady obmiaru rob6t podano w ST-0 ,,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostki obmiarowe nalezy przyjmowac zgodnie z kosztorysem.

Obmiar rob6t polega na okresleniu powierzchni zabudowanych sufitéw oraz kompletno$ci
wyposazenia towarzyszacego oraz okresleniu powierzchni wykonanych tynkéw.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoélne zasady odbioru robot
Ogo6lne zasady odbioru robét podano w ST-0 ,,Wymagania ogdélne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa ST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem przyjetych tolerancji daty wyniki
pozytywne.

8.2. Odbiodr tynkow cementowo — wapiennych

Odbiér tynkéw dokonuje si¢ 7 dni po ich wykonaniu. Jezeli zachodzi obawa zlej przyczepnosci tynku
do podtoza odbiér przesuwa si¢ na 21 dni od wykonania.

Odbiér tynku polega na sprawdzeniu:
Zgodnosci z dokumentacjg projektowa
Wilasciwosci uzytej zaprawy

Nalezytej grubosci warstwy
Przyczepnosci do podtoza

Rozmiaru i liczby wad

434008330

Jakos¢ zaprawy sprawdza si¢ przez dotyk i ogledziny. W przypadkach watpliwych przeprowadza si¢
analiz¢ chemiczng.

Grubos¢ warstwy mierzy si¢ w otworach @ 30 mm wycinanych w tynku az do podtoza.
Przyleganie tynku sprawdza si¢ przez opukiwanie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-0 ,,Wymagania ogdélne” pkt 9.

9.2. Cena

Cena wykonania rob6t obejmuje wykonanie petnego zakresu prac podanego w punkcie 1.3.

Podstawa platno$ci za wykonane roboty w okresach miesiecznych bedzie kwota wynikajaca z
obmiaréw stanu zaawansowania rob6t w pozycjach ujetych w kosztorysie i sporzadzenie przez

Wykonawce protokotu odbioru tych robét.

Protokdt odbioru robét bedzie podstawa do wystawienia faktury po zweryfikowaniu i podpisaniu
przez Inspektora Nadzoru.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw

pocienionych.

PN-B-10106:1997/Az1:2002  Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw
pocienionych (Zmiana Azl).

PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.
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